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Мітчик машинний HSCo NeoTap зелений, наскрізний отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для обробки 
легованих або високолегованих сталей 
(нержавіюча сталь), а також корозійно- та 
кислотостійких сталей. Також підходить для 
обробки звичайних сталевих матеріалів з 
міцністю до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія з поєднанням 
лівої спіралі та зрізу
Оптимізоване, надійне видалення стружки

Гомогенізована структура поверхні 
завдяки новітньому процесу обробки
Відмінне видалення стружки

Ексклюзивно в Würth

Наддовга канавка 
Оптимізована подача охолоджуючої рідини для 
глибокої різьби

Геометрія різання, точно адаптована до 
нержавіючої сталі

Термін служби до 50% довший у порівнянні 
зі звичайними машинними мітчиками

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Нержавіюча сталь, сталь

Тип отвору Наскрізний отвір ≤ 3xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний верстат

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Форма D

Форма валу Циліндричні з квадратним приводом

Допуск різьби ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Формування стружки

Різання

Матеріальна підгрупа

Сульфуровані нержавіючі сталі, 
аустенітні нержавіючі сталі, 
мартенситні нержавіючі сталі, 
загальні конструкційні сталі, 
нелеговані загартовані сталі, 
леговані загартовані сталі, азотовані 
сталі, інструментальні сталі, 
швидкорізальні сталі

Система кольорового кодування    Нержавіюча сталь     Сталь

Артикул 0655 700 300 0655 700 400 0655 700 500 0655 700 600 0655 700 800 0655 701 000

Тип різьби x номінальний діаметр M3 M4 M5 M6 M8 M10

Крок 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм 1,25 мм 1,5 мм

Довжина 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм 90 мм 100 мм

Діаметр 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Розмір квадрату 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм 6,2 мм 8 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм 6,8 мм 8,5 мм



Артикул 0655 701 200 0655 701 400 0655 701 600 0655 702 000

Тип різьби x номінальний діаметр M12 M14 M16 M20

Крок 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 9 мм 11 мм 12 мм 16 мм

Розмір квадрату 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 376 376 376 376

Діаметр отвору 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Значення різання

Значення різання

Для М3 - М5

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М3 М4 М5

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 849 1061 0,5 637 796 0,7 509 637 0,8

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 849 1.273 0,5 637 955 0,7 509 764 0,8

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Для М6 - М10

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М6 М8 М10

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 424 531 1 318 398 1,25 255 318 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 318 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 212 318 1 159 239 1,25 127 191 1,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 424 637 1 318 477 1,25 255 382 1,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 382 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5



Значення різання

Для М20

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М20

n f

від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 127 159 2,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 127 191 2,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Легенда

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Значення різання

Для М12 - М16

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М12 М14 М16

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 212 265 1,75 182 227 2 159 199 2

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 212 318 1,75 182 273 2 159 239 2

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Машинний мітчик HSCo VaryTap зелений, глухий отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для обробки 
легованих або високолегованих сталей 
(нержавіюча сталь), а також корозійно- та 
кислотостійких сталей. Також підходить для 
обробки звичайних сталевих матеріалів з 
міцністю до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія Vario
Оптимізоване видалення стружки

Оптимізована підготовка ріжучої кромки 
завдяки багатоетапному процесу обробки
Чудове видалення стружки та ідеальне збереження 
калібру

Ексклюзивно в Würth

Наддовга канавка
Оптимізована подача охолоджуючої рідини для 
глибокої різьби

Геометрія різання, точно адаптована до 
нержавіючої сталі
Термін служби до 50% довший у порівнянні 
зі звичайними машинними мітчиками

Коса різьбова частина
Зменшення ризику сколів на інструменті під час 
повернення

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Нержавіюча сталь, сталь

Тип отвору Базовий отвір ≤ 2,5xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
стовпчастий свердильний верстат

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Пуста

Форма С

Кут гвинтової лінії 450 Vario

Форма валу Циліндричні з квадратним приводом

Кран допуску ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Формування стружки

Різання

Матеріальна підгрупа

Сульфуровані нержавіючі сталі, 
аустенітні нержавіючі сталі, 
мартенситні нержавіючі сталі, 
загальні конструкційні сталі, 
нелеговані загартовані сталі, 
леговані загартовані сталі, азотовані 
сталі, інструментальні сталі, 
швидкорізальні сталі

Система кольорового кодування    Нержавіюча сталь     Сталь

Артикул 0655 800 300 0655 800 400 0655 800 500 0655 800 600 0655 800 800 0655 801 000

Тип різьби x номінальний діаметр M3 M4 M5 M6 M8 M10

Крок 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм 1,25 мм 1,5 мм

Довжина 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм 90 мм 100 мм

Діаметр 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Розмір квадрату 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм 6,2 мм 8 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм 6,8 мм 8,5 мм



Артикул 0655 801 200 0655 801 400 0655 801 600 0655 802 000

Тип різьби x номінальний діаметр M12 M14 M16 M20

Крок 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 9 мм 11 мм 12 мм 16 мм

Розмір квадрату 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 376 376 376 376

Діаметр отвору 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Значення різання

Значення різання

Для М3 - М5

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М3 М4 М5

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 849 1061 0,5 637 796 0,7 509 637 0,8

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Для М6 - М10

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М6 М8 М10

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 424 531 1 318 398 1,25 255 318 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 318 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 212 318 1 159 239 1,25 127 191 1,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 382 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 212 382 1 159 239 1,25 127 191 1,5



Значення різання

Значення різання

Для М12 - М16

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М12 М14 М16

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 212 265 1,75 182 227 2 159 199 2

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Для М20

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М20

n f

від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 127 159 2,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Легенда

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Машинний мітчик HSCo VaryTap синій, глухий отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для загального 
широкого застосування в сталях з міцністю 
до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія Vario
Оптимізоване видалення стружки, запобігає 
накопиченню стружки

Оптимізована підготовка ріжучої кромки 
завдяки багатоступінчатому процесу 
обробки
Чудове видалення стружки та ідеальна відповідність 
калібру

Ексклюзивно в Würth

Кутова різьбова частина
Зменшення ризику сколів на інструменті

Термін служби до 30 % довший, ніж у 
звичайних машинних мітчиків

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Сталь

Тип отвору Глухий отвір ≤ 2,5xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
свердлильний верстат на підставці

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Рівна

Форма C

Кут повороту 450 Vario

Форма валу Циліндричний з квадратним 
приводом

Кран допуску ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Поведінка при різанні

Формування стружки

Матеріальна підгрупа Загальноконструкційні сталі, нелего-
вані відпусткові сталі

Система кольорового кодування    Сталь

Артикул 0653 800 200 0653 800 250 0653 800 300 0653 800 400 0653 800 500 0653 800 600

Тип різьби x номінальний 
діаметр M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Крок 0,4 мм 0,45 мм 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм

Довжина 45 мм 50 мм 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм

Діаметр 2,8 мм 2,8 мм 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм

Розмір квадрату 2,1 мм 2,1 мм 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 1,6 мм 2,05 мм 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм



Значення різання
Для М2 - М3

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М2 М2,5 М3

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 2387 3183 0,4 1910 2547 0,45 1592 2122 0.5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 1592 2387 0,4 1273 1910 0,45 1061 1592 0.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 1273 1592 0,4 1019 1273 0,45 849 1061 0.5

Артикул 0653 800 800 0653 801 000 0653 801 200 0653 801 400 0653 801 600 0653 802 000

Тип різьби x номінальний 
діаметр M8 M10 M12 M14 M16 M20

Крок 1,25 мм 1,5 мм 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 90 мм 100 мм 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр валу 8 мм 10 мм 9 мм 11 мм 11 мм 16 мм

Розмір квадрату 6,2 мм 8 мм 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 371 371 376 376 376 376

Діаметр отвору сердечника 6,8 мм 8,5 мм 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Артикул 0653 802 400 0653 803 000

Тип різьби x номінальний діаметр M24 M30

Крок 3 мм 3,5 мм

Довжина 160 мм 180 мм

Діаметр 28 мм 22 мм

Розмір квадрату 14,5 мм 18 мм

DIN 376 376

Діаметр отвору 21 мм 26,5 мм

Значення різання
Для М4 - М6

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М4 М5 М6

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 1194 1592 0,7 955 1273 0,8 796 1061 1

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 796 1194 0,7 637 955 0,8 531 796 1

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 637 796 0,7 509 637 0,8 424 531 1

Значення різання

Для М8 - М12

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М8 М10 М12

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 597 796 1,25 477 637 1,5 398 531 1.75

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 398 597 1,25 318 477 1,5 265 398 1.75

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 318 398 1,25 255 318 1,5 212 265 1.75



Значення різання

Ключ

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість обертання [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Для М14 - М20

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М14 М18 М20

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 341 455 2 298 398 2 239 318 2.5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 227 341 2 199 298 2 159 239 2.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 182 227 2 159 199 2 127 159 2.5

Для М24 - М30

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М24 М30

n f n f

від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 199 265 3 159 212 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 133 199 3 106 159 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 106 133 3 85 106 1,5

Значення різання

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Мітчик машинний HSCo NeoTap синій, наскрізний отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для загального, 
широкого застосування в сталях міцністю 
до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія, що поєднує 
ліву спіраль і спіральний вхід
Оптимізоване, надійне видалення стружки

Гомогенізована структура поверхні 
завдяки новітньому процесу обробки
Відмінне видалення стружки

Ексклюзивно в Würth

Термін служби до 30 % довший, ніж у 
звичайних машинних мітчиків

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Сталь

Тип отвору Розмір отвору ≤ 3xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
свердлильний верстат на підставці

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Рівна

Форма D

Форма валу Циліндричний з квадратним 
приводом

Допуск різьби ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Поведінка при різанні

Формування стружки

Матеріальна підгрупа Загальноконструкційні сталі, нелего-
вані сталі

Система кольорового кодування    Сталь

Артикул 0653 700 200 0653 700 250 0653 700 300 0653 700 400 0653 700 500 0653 700 600

Тип різьби x номінальний 
діаметр M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Крок 0,4 мм 0,45 мм 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм

Довжина 45 мм 50 мм 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм

Діаметр 2,8 мм 2,8 мм 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм

Розмір квадрату 2,1 мм 2,1 мм 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 1,6 мм 2,05 мм 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм



Значення різання
Для М2 - М3

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М2 М2,5 М3

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 2387 3183 0,4 1910 2547 0,45 1592 2122 0.5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 1592 2387 0,4 1273 1910 0,45 1061 1592 0.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 1273 1592 0,4 1019 1273 0,45 849 1061 0.5

Артикул 0653 700 800 0653 701 000 0653 701 200 0653 701 400 0653 701 600 0653 702 000

Тип різьби x номінальний 
діаметр M8 M10 M12 M14 M16 M20

Крок 1,25 мм 1,5 мм 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 90 мм 100 мм 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 8 мм 10 мм 9 мм 11 мм 11 мм 16 мм

Розмір квадрату 6,2 мм 8 мм 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 371 371 376 376 376 376

Діаметр отвору 6,8 мм 8,5 мм 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Артикул 0653 702 400 0653 703 000

Тип різьби x номінальний діаметр M24 M30

Крок 3 мм 3,5 мм

Довжина 160 мм 180 мм

Діаметр 28 мм 22 мм

Розмір квадрату 14,5 мм 18 мм

DIN 376 376

Діаметр отвору 21 мм 26,5 мм

Значення різання
Для М4 - М6

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М4 М5 М6

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 1194 1592 0,7 955 1273 0,8 796 1061 1

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 796 1194 0,7 637 955 0,8 531 796 1

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 637 796 0,7 509 637 0,8 424 531 1

Значення різання

Для М8 - М12

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М8 М10 М12

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 597 796 1,25 477 637 1,5 398 531 1.75

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 398 597 1,25 318 477 1,5 265 398 1.75

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 318 398 1,25 255 318 1,5 212 265 1.75



Значення різання

Ключ

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість обертання [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Для М14 - М20

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М14 М18 М20

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 341 455 2 298 398 2 239 318 2.5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 227 341 2 199 298 2 159 239 2.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 182 227 2 159 199 2 127 159 2.5

Для М24 - М30

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М24 М30

n f n f

від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 199 265 3 159 212 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 133 199 3 106 159 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 106 133 3 85 106 1,5

Значення різання

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



КОРОНЧАТЕ СВЕРДЛО HSS

Високоефективне та швидке свердління з великим терміном служби. На відміну від цільного 
свердла, вирізається лише тонкий металевий кільцевий шар. Не потрібно попередньо 
свердлити.
Немає потреби в перед- або післяобробці.
Оптимізована геометрія різання.
• Довший термін служби порівняно з багатьма стандартними свердлами для великих отворів
• Чистий профіль отвору
• Отвір з точними допусками
Точне направлення, відсутність ковзання.
Підходить для перехрестного свердління. Можливе свердління на кривих поверхнях та 
трубах.

Стандартне корончате свердло із швидкорізальної сталі для свердління 
великих отворів до 50 мм у діаметрі з використанням магнітних або 
стаціонарних дрілей для роботи з традиційними сталями до 850 Н/мм², 
деревиною та кольоровими металами, такими як алюміній, сплави на основі 
алюмінію та пластику

Глибина різання (мм) Діаметр (мм) Довжина (мм) Артикул Уп. шт.
30 12 64.2 0630 930 120 1

30 13 64.2 0630 930 130 1

30 14 64.2 0630 930 140 1

30 15 64.2 0630 930 150 1

30 16 64.2 0630 930 160 1

30 17 64.2 0630 930 170 1

30 18 64.2 0630 930 180 1

30 19 64.2 0630 930 190 1

30 20 64.2 0630 930 200 1

30 21 64.2 0630 930 210 1

30 22 64.2 0630 930 220 1

30 23 64.2 0630 930 230 1

30 24 64.2 0630 930 240 1

30 25 64.2 0630 930 250 1

30 26 64.2 0630 930 260 1

30 27 64.2 0630 930 270 1

Матеріал для обробки Сталь, Алюміній, Дерево

Стиль хвостовика Weldon 19

Ріжучий матеріал Швидкорізальна сталь (HSS)

Термін служби ●●○○

Швидкість свердління (система балів) ●●●○

Якість отвору (система балів) ●●●●

Універсальність ●●○○

Поведінка при свердлінні (система 
балів)

●●●○



Глибина різання (мм) Діаметр (мм) Довжина (мм) Артикул Уп. шт.

30 28 64.2 0630 930 280 1

30 29 64.2 0630 930 290 1

30 30 64.2 0630 930 300 1

30 31 64.2 0630 930 310 1

30 32 64.2 0630 930 320 1

30 34 64.2 0630 930 340 1

30 35 64.2 0630 930 350 1

30 36 64.2 0630 930 360 1

30 38 64.2 0630 930 380 1

30 40 64.2 0630 930 400 1

30 45 64.2 0630 930 450 1

30 50 64.2 0630 930 500 1

50 12 84.6 0630 940 120 1

50 13 84.6 0630 940 130 1

50 14 84.6 0630 940 140 1

50 15 84.6 0630 940 150 1

50 16 84.6 0630 940 160 1

50 18 84.6 0630 940 180 1

50 20 84.6 0630 940 200 1

50 22 84.6 0630 940 220 1

50 24 84.6 0630 940 240 1

50 25 84.6 0630 940 250 1

50 26 84.6 0630 940 260 1

50 28 84.6 0630 940 280 1

50 30 84.6 0630 940 300 1

50 32 84.6 0630 940 320 1

50 35 84.6 0630 940 350 1

50 36 84.6 0630 940 360 1

50 40 84.6 0630 940 400 1

50 50 84.6 0630 940 500 1

Назва Діаметр (мм) Довжина (мм) Артикул Уп. шт.

Штифт 6,3 75 0630 930 001 1

ПАРАМЕТРИ РІЗАННЯ

Матеріал Міцність

 До d 36.0 До d 40.0 До d 50.0

vc n n n
від до від до від до від до

Низьколеговані термооброблені сталі ≤ 850 N/mm2 15 20 133 177 119 159 95 27

Нелеговані термооброблені сталі ≤ 1,000 N/mm2 10 13 88 115 80 103 64 83

Низьколеговані термооброблені сталі ≤ 1,000 N/mm2 10 13 88 115 80 103 64 83

Чавун ≤ 240 HB 20 25 177 221 159 199 127 159

Алюміній ≤ 450 20 25 177 221 159 199 127 159



ДЕТАЛІ/ЗАСТОСУВАННЯ

ІНСТРУКЦІЇ

Алюмінієві сплави ≤ 450 20 25 177 221 159 199 127 159

Магнієві сплави ≤ 400 20 25 177 221 159 199 127 159

Мідь ≤ 400 20 25 177 221 159 199 127 159

Латунь ≤ 850 15 20 133 177 119 159 95 27

Бронза ≤ 850 15 20 133 177 119 159 95 27

Пластик 20 25 177 221 159 199 127 159

Ключ

vc = швидкість різання [м/хв]

n = швидкість обертання [об/хв]

Запропоновані значення різання є рекомендаційними і повинні бути адаптовані до відповідних умов

• Привід Weldon діаметром 19 мм для використання на мобільних магнітних свердлильних станках або стаціонарних свердлильних станках 
для створення великих отворів з діаметром до 50 мм і глибиною різання 30 мм або 50 мм
• Сверла Fein із кріпленням QuickIn можуть використовуватися з адаптером
• Застосування на стаціонарних свердлильних станках із конусом Морзе можливе за допомогою відповідного тримача

• Вставте викидний штифт у основний свердловинний бур
• Вставте основний свердловинний бур у тримач свердлильного блоку та затягніть винти шестигранною головкою
• Основний свердловинний бур автоматично фіксується на місці при використанні кріплень із швидким встановленням
• Переконайтеся, що основний свердловинний бур належним чином розташований у тримачі
• Під час використання не допускайте бокового навантаження на свердло, оскільки це може призвести до поломки інструменту
• Закріпіть свердлильний блок в правильному положенні для свердління — переконайтеся, що свердлильний блок має стійку опору
• За необхідності, перед свердлінням, зафіксуйте свердлильний блок за допомогою безпечного ременя, особливо при роботі на вертикальних 
поверхнях та висотних роботах
• Звертайте увагу на таблицю швидкостей і використовуйте охолодження
• Свердліть обережно, дотримуйтеся рівномірного подавання та рівної швидкості обертання протягом всього процесу свердління
• Після кожної операції свердління видаляйте стружку



РІЗЬБОВА ВСТАВКА SLFCUT-(DSP)

• Для виготовлення високонавантажуваних 
з'єднань різьбового типу в матеріалах 
з невеликою міцністю, таких як чавун, 
алюмінієві сплави, пластмаси, тверді породи 
деревини тощо. Також можливе відновлення 
різьби у конструкційних сталях та ін 
матеріалах

•Вставки просто ввинчуються в попередньо 
просвердлений або виготовлений отвір

•Ефект різання створюється за рахунок 
гострих кромок і переривчастого різьблення 
зовнішньої різьби

•В сталі необхідно попередньо нарізати 
різбу по зовнішньому діаметру втулки

•Для полегшення початкового різання та 
введення передні гільзові лінії мають нахил

•Завдяки різальному пазу гільзи 
залишаються закріпленими в деталі навіть 
при сильних поштовхах або вібраціях

•Шарування цинку з використанням 
товстого шару (VI) для ефективного захисту 
від корозії (стійкість до корозії в тесті зі 
спраю на сіль за стандартом DIN EN ISO 
9227-NSS (години): 72 години біла іржа / 
120 годин червона іржа)

Швидкий спосіб відновлення та посилення різьби

Розмір різьби(M)     
d

Розмір різьби(M)     
D

Довжина(мм)
L Арт. № Уп., шт.

M4 M6 8 0660301040 10

M5 M8 10 0660301050 10

M6 M10 14 0660301060 5

M8 M12 15 0660301080 5

M10 M14 18 0660301100 2

M12 M16 22 0660301120 2

M14 M18 24 0660301140 2

M16 M20 22 0660301160 1

M20 M26 27 0660301200 1



БУР SDS-PLUS RED LINE QUADRO

Симетрична твердосплавна головка має центруючий наконечник і 4 посилені 
ріжучі кромки, які надійно кріпляться в сталевому тілі бура за рахунок збільшеної 
площі контакту базових поверхонь

Чотирьохгранний бур для свердління утворів у бетоні, 
цеглі, піно та газо блоці 

Назва Діаметр (мм) Довжина загальна (мм) Довжина робоча (мм) Артикул Уп. шт.
Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 6 110 40 1668050611 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 6 160 90 1668050616 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 8 160 90 1668050816 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 8 210 140 1668050821 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 8 260 190 1668050826 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 10 160 90 1668051016 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 10 210 140 1668051021 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 10 260 190 1668051026 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 10 310 240 1668051031 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 10 450 380 1668051045 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 12 160 90 1668051216 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 12 210 140 1668051221 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 12 450 380 1668051245 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 14 160 90 1668051416 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 14 210 140 1668051421 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 14 260 190 1668051426 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 16 210 140 1668051621 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 16 350 280 1668051635 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 16 450 380 1668051645 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 18 350 280 1668051835 1

Бур SDSPLUS RED LINE QUADRO 18 450 380 1668051845 1

2 ріжучі кромки утворюють 
зміщення на 180°, що 
формує площу, достатню 
для заклинювання бура при 
попаданні на арматуру

4 ріжучі кромки утворюють 
зміщення лише на 90°, що 
забезпечує значно меншу 
поверхню для заклинювання.
Свердло не зупиняється 
арматурою



Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS

Назва Діаметр (мм) Довжина загальна (мм) Довжина робоча (мм) Артикул Уп. шт.
Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 6 110 50 1648550611 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 6 160 100 1648550616 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 6 210 150 1648550621 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 8 160 100 1648550216 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 8 210 150 1648550821 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 8 260 200 1648550826 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 10 160 100 1648551016 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 10 210 150 1648551021 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 10 260 200 1648551026 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 10 460 400 1648551046 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 12 160 100 1648551216 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 12 210 150 1648551221 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 12 260 200 1648551226 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 12 460 400 1648551246 1

Бур WÜRTH RED LINE DUO SDS-PLUS 16 260 200 1648551626 1

Використовується свердління утворів у бетоні, цеглі, піно 
та газо блоці 

Застосовується з будь-яким перфоратором SDS PLUS. Тривалий термін служби і висока 
продуктивність бура
• Швидке врізання в матеріал завдяки міцному і гострому твердосплавномунаконечнику
• Оптимальне видалення пилу з отвору
• Низький рівень вібрації під час свердління

Долото гостре SDS-PLUS, RED LINE

Назва Довжина загальна (мм) Артикул Уп. шт.
Долото гостре  SDS-PLUS, RED LINE 250 1668861250 1

Для роботи з бетоном, цеглою, газоблоком та іншими 
будівельними матеріалами

Застосовується з будь-яким перфоратором SDS PLUS 



Долото плоске SDS-PLUS, RED LINE

Назва Діаметр (мм) Довжина загальна (мм) Артикул Уп. шт.
Долото плоске  SDS-PLUS, RED LINE 20 250 1668920250 1

Для роботи з бетоном, цеглою, газоблоком та іншими 
будівельними матеріалами 

Застосовується з будь-яким перфоратором SDS PLUS 

Диск HARD CERAMIC PRO WURTH

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Артикул Уп. шт.
Диск HARD CERAMIC PRO WURTH 125 22.23 1668405125 1

Алмазний відрізний диск для різання кераміки та 
керамічної плитки 

Застосовується з будь-якими типами кутових шліф машин діаметром 125мм

• Відмінні ріжучі властивості
Щільна насиченість діамантовою крихтою
• Збільшений термін служби
Склад металу самого диска дозволяє
витримувати серйозне силове навантаження, а
також високий температурний режим
• Чисте різання
Можливість робити різання матеріалу
максимально точно, без відколів, що особливо
важливо при різанні граніту, мармуру,
штучного каменю



Диск діамантовий буд. по залізобетону

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Артикул Уп. шт.
Диск діамантовий буд. по залізобетону BO25,4-D 350 25.4 1668771350 1

Диск використовується для різки армованого та не 
армованого бетону 

Застосовується з будь-яким бензо та електро різаки з посадковим місцем 25,4мм

Висока швидкість різання
Наявність спеціальних каналів допомагає
швидко відводити пил в процесі різання
Відмінні ріжучі властивості
Щільна насиченість діамантовою крихтою.
Збільшений термін служби
Склад металу самого диска дозволяє
витримувати серйозно силове навантаження, а
також високий температурний режим

Круг шліфувальний нейлоново-
карбідовий, RED LINE

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Максимальна             
частота обертів об/хв

Артикул Уп. шт.

Круг шліфувальний  нейлоново-карбідовий, RED LINE 125 22.2 1200 1668322125 1

Еластичний шліфувальний і очищуючий нейлон з грубою 
структурою, виготовлений із синтетичних волокон, для 
прямого застосування на кутових шліфувальних машинах 
Матеріал абразиву: карбід кремнію

Застосування: Для універсального застосування при обробці 
практично всіх матеріалів. Особливо для нержавіючої сталі, 
сталі, кольорових металів, дерева та пластмас

• Очищення зварювальних швів, металевих поверхонь, дерева і 
пластмаси
• Видалення кольорів мінливості, окалини, іржі, корозії, відкладень 
бруду і оксидів, покриттів, фарби, старих покриттів, 
синтетичних смол, клею, залишків прокладок, цементу і бетону
• Структурування, лінійне матування, підготовка і надання шорсткості 
поверхонь 
• Легкі роботи з видалення задирок 
• Очищення днища автомобіля, а також різноманітні роботи 
на деталях кузова автомобіля



Диск пильний WÜRTH MULTI PURPOSES

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Кількість зубців Артикул Уп. шт.
Диск пильний  WÜRTH MULTI PURPOSES 160 30/20 30 1610190160 1

Диск пильний  WÜRTH MULTI PURPOSES 165 30/20 36 1610190165 1

Диск пильний  WÜRTH MULTI PURPOSES 190 30/20 40 1610190190 1

Диск використовується для різки дерева, та дерева з 
цвяхами, алюмінію та пластику.
В комплект поставки входить перехідне кільце 30/20

Диск використовується для різки акрилу та пластику, 
ламінату та фанери.
Поставляється в комплектів з перехідним кільцем 20/30

Застосовується з будь-якими типами циркулярних пилок

Диск пильний WÜRTH по пластику

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Кількість зубців Артикул Уп. шт.
Диск пильний  WÜRTH MULTI PURPOSES 178 30/20 80 1610190178 1

Застосовується з будь-якими типами циркулярних пилок



Полотна для шабельної пилки, RED LINE

Універсальний 
хвостовик 1/2" 
підходить для 
шабельних 
пилок різних 
виробників: 

Würth, Atlas Copco, Black&Decker, Bosch, 
DeWalt, Fein, Flex, Hitachi,  Holz-Her, Makita, 
Metabo, Millers-Falls, Milwaukee, Rems, Ridgid, 
Rockwell, Roller, Skil.

Полотна для роботи у важких умовах
Для масивних матеріалів, деталей товщиною 3-10 мм, товстолистової сталі, товстостінних 
труб

Полотна для монтажних робіт
Для демонтажних робіт і рятувальних робіт, товщина матеріала 4-12 мм. Ідеальні для 
сантехнічних робіт. Товщина 1,6 мм дозволяє різати під кутом
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1615167102 2

ДСП, фанера, м’яка та тверда 
деревина, ламінована деревина, 
клеєний брус суха, деревина, тверда

8,5 300

1615153102 2 5 240

1615064402 2 4,2 152

1615112202 2 Товстий листовий метал, сталеві труби, 
профіль, алюміній тонкий листовий метал, 
кол, метал, металочерепиця

1,4 228

1615091802 2 1 150
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1668765512 1
Газобетон, саман, повнотіла цегла, 
ракушняк 12,7 455



Чашка алмазна WÜRTH PRO

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Артикул Уп. шт.
Чашка шліфувальна алмазна WURTH PRO 115 22.23 1668121115 1

Чашка шліфувальна алмазна WURTH PRO 125 22.23 1668335125 1

Алмазна чашка використовується для шліфування бетону 

Застосовується з будь-якими типами кутових шліф машин діаметром 
125мм

Чашка алмазна WÜRTH RED LINE TURBO

Назва Діаметр (мм) Посадкове місце Артикул Уп. шт.
Чашка алмазна  WÜRTH RED LINE TURBO 115 22.23 1668120115 1

Алмазна чашка використовується для шліфування бетону 

Застосовується з будь-якими типами кутових шліф машин діаметром 
125мм



Свердло по дереву перове WURTH RED LINE

Назва Діаметр (мм) Довжина загальна (мм) Артикул Уп. шт.
Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 10 150 1650007010 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 12 150 1650007012 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 14 150 1650007014 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 16 150 1650007016 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 18 150 1650007018 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 20 150 1650007020 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 22 150 1650007022 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 24 150 1650007024 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 26 150 1650007026 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 28 150 1650007028 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 30 150 1650007030 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 32 150 1650007032 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 35 150 1650007035 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 38 150 1650007038 1

Свердло по дереву перове WURTH RED LINE 40 150 1650007040 1

Використовується для свердління отворів у дереві та його 
похідних 

Застосовується з будь-якими типами свердлильних інструментів

• Дві ріжучі кромки
• Швидке проникнення в матеріал із рівномірною якістю отвору.
• Оптимальна швидкість видалення стружки
• Спеціально загострене  лезо очищає отвір, щоб уникнути розривів

Свердло універсальне WÜRTH RED LINE

Назва Діаметр (мм) Довжина загальна (мм) Артикул Уп. шт.
Свердло універсальне  WÜRTH RED LINE 6 100 1641206010 1

Свердло універсальне  WÜRTH RED LINE 8 120 1641208012 1

Свердло універсальне  WÜRTH RED LINE 10 120 1641201012 1

Універсальне свердло для свердління отворів у дереві, 
цеглі, газо та піно блоках 

Застосовується з будь-яким типом свердлильних інструментів.
ріжуча кромка з вольфраму карбіду з алмазним покриттям.
Чудово справляється з виготовленням отворів у різних матеріалах. Вам 
більше не потрібно постійно міняти свердла.
Підходить для свердління ударними дрилями



Свердло Форстнера WURTH RED LINE

Назва Діаметр (мм) Артикул Уп. шт.
Свердло Форстнера  WURTH RED LINE 16 1650990316 1

Свердло Форстнера  WURTH RED LINE 35 1650990335 1

Використовується для свердління отворів у дереві та його 
похідних 

Застосовується з будь-якими типами свердлильних інструментів.
Ідеально підходить для свердління точних отворів без розривів у 
деревині м’яких та твердих порід, ДСП та МДФ з покриттям.




